Wichtig ist bei der Einlagerung das Einhalten der vorge-
gebenen Stapelpldne

Mohren sind anspruchsvolle Kunden,
wenn es um die Uberwinterung im Kiihl-
lager geht. Bei zu trockener Luft verlieren
die Zellen schnell an Turgordruck und
damit ihre Knackigkeit. 97 % Luftfeuchte
und das bei ca. 0 °C muss schon sein.
Damit eignet sich nicht jedes Kohllager
fiir eine monatelange Lagerung der Qua-
litdtswurzeln. In Marne im Landkreis Dith-
marschen steht ein Lagerhaus der Super-
lative. Hier kénnen 9 Mio. kg Mé&hren in
drei KithIrdumen eingebunkert werden. In
jedem Raum lassen sich 3 300 Kisten
(1,20 m x 1,60 m x 1,20 m) lagern. Sieben
Kisten kénnen iibereinander gestellt wer-
den, wobei eine Stapelhohe von 8,40 m
entsteht. Die Nennkiihlleistung der Anla-
ge betragt 600 kW. Diese technisch beein-
druckende Anlage wurde vor zwolf Jah-
ren von der Fieles/Dithmarscher Kalte-
technik GmbH in Marne gebaut.

Umweltrelevante Kaltemittel
reduziert

Doch nicht nur die Menge ist beeindru-
ckend, auch die Technik der Kéalteanlage der
Gemiisering Mohrenverarbeitung lasst Exper-
ten staunen. In einer konventionellen Anlage
dieser GréBe ware eine Betriebsfillmenge flr
ozonschéadigende Kéltemittel wie H-FCKW

9 000 t Méhren kénnen in Marne gelagert werden
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Mohrenlager der

Superlative

Modern, umweltschonend und energiesparend

oder FKW von ca. 4 000 kg nétig. Dies wdre
nicht nur ein erheblicher Kostenfaktor gewe-
sen, sondern hier droht vor allem auch ein
groBes Umweltrisiko.

Diese moderne Kalteanlage arbeitet mit
einer indirekten Kuhlung (Kaltwassersatz), die
nur mit 134 kg des Kaltemittels Ammoniak
betrieben wird, das weder ozonschadigend ist,
noch zum Treibhauseffekt beitragt. Dabei geht
das Ammoniak nicht direkt in die Kithlrdume,
sondern arbeitet als Priméarkaltemittel in einem
eigenen Kreislauf auf einen Plattenwérmetau-
scher. Vion hier aus wird dann lebensmittelver-
tragliches Wasser — Frostschutzmittelgemisch
{auch Sole genannt) auf ca. -6 °C herabge-
kuhlt, welches im Sekundarkreis mittels
Umwalzpumpen innerhalb der Lagerraume
einen eigenen Kreislauf bildet, der ca. 15 000 |

stabilen Feuchtigkeitsgrad sicherstellen, In den
drei Kuhlrdumen arbeiten deshalb insgesamt
42 speziell fur diesen Anwendungsfall entwi-
ckelte und gebaute Verdampfer.

Durch ein energiesparendes Abtausystem
(Nutzung von Warmsole durch Erwarmung
der Kondensationswarme) mit den Solen aus
gekihlten Lagerrdumen und durch die War-
merckgewinnung Uber das Kéltemittel des
Primarkreislaufes ist die Anlage in der Lage,
Energie duBerst sparsam zu nutzen.

Zwar sind die Ausrichtung der Verdampfer,
die Dachneigung, die Isolierung der Wande
und vieles mehr aufs Beste auf eine optimale
Durchstréomung und Kuhlung ausgerichtet,
aber dies niitzt nicht viel, wenn die riesigen
Kithlrdume nicht richtig befillt und entleert
werden. Deshalb ist das Lagermanagement von

Produktgerechte Lagerkonditionen und energiesparende Technik sind wesentliche Voraussetzungen fiir die Konzeption

eines Lagerhauses

fasst. Das durchflieBende Kihlwasser hat
somit Uberall die gleiche Temperatur. So gibt
es auch keine Expansionsventile wie bei kon-
ventionellen Anlagen.

Enge Temperaturdifferenz
eingehalten

Eine hohe Luftfeuchtigkeit und ein geringer
Wasserverlust lassen sich nur dann im Raum
aufrecht erhalten, wenn die Luftfihrung
homogen ist und die Oberflachentemperatur
der Kihler nur einen geringen Unterschied zur
Raumtemperatur aufweisen. Das Sekundar-
kreissystem der Anlage in Marne ist in der
Lage, geringste Temperaturdifferenzen zwi-
schen Oberflachen— und Raumtemperatur mit
grofiter Genauigkeit einzuhalten. Bei so gro-
Ben Kuhllagern ist es zudem von erheblicher
Bedeutung, dass alle Verdampfer eine mog-
lichst gleichmaBige Temperatur und einen
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groBter Bedeutung. Dabei ist vor allem die Sta-
pelung ebenso wichtig wie die kontinuierliche
Einlagerung und Auslagerung, um die gleich-
maBRigen Temperaturen und die Feuchtigkeits-
grade im gesamten Kihlraum sicherzustellen.

Fitmachen fiir Morgen

Noch heute — mehr als ein Jahrzehnt nach
Fertigstellung der Anlage — kann sich keine
andere Kalteanlage in Norddeutschland mit
dieser GroBencrdnung messen. Trotzdem
bleibt die Entwicklung nicht stehen und so
wird die Kélteanlage der Gemusering Mohren-
verarbeitung zurzeit modernisiert. Wie bei der
Planung und dem Bau der Anlage ist wieder
die Firma Fieles/Dithmarscher Kaltetechnik aus
Marne damit beauftragt worden, die Heraus-
forderung anzunehmen und die Technik fur
das nachste Jahrzehnt auf den neuesten Stand
zu bringen. Josefine Weyen

Monatsschrift 09/10

Offene Tage bei Nickerson-Zwaan und Clause

Die Offenen Tage in Nord Holland sind seit Jahren
ein Treffpunkt fir ein Internationales Publikum des
Gemilsebaus. Das Team von Nickerson-Zwaan und
Clause prasentiert sich in diesem Jahr vom 28. Sep-
tember bis 1. Oktober auf einem neuen Standort in
Dirkshorn. Dieses bietet den Besuchern die Moglich-
keit, ein breiteres Programm zu besichtigen und die
Vielfalt der Sorten zu bewerten.

Kopfkohl, Blumenkohl, Brokkoli, Mohren und
Zwiebeln, aber auch Salate, Endivien, Bchnen und
Fenchel sind nur eine kleine Auswahl der Produkte,
die prasentiert werden. Auch Fertigprodukte fur die
industrielle Verwendung laden zu einer Diskussion
mit Feldrundgang ein.

Das internationale Publikum erméglicht eine viel-
faltige Diskussion tber Mérkte, Anbaugebiete, Pro-
duktionsbedingungen und Sorten und offnet den
Blick tiber die Grenzen des heimischen Anbaues. Das
Team von Nickerson-Zwaan erwartet interessierte
Besucher in Dirkshorn und freut sich auf anregende
Gesprache.

Der neue Standort befindet sich im Middenweg15

in Dirkshorn. Der GPS Standort ist E 4° 47" 22°und N p,; 1eam von Nickerson-Zwaan und Clause erwartet vom 28. September bis 1. Oktober interessierte

52° 45110

[] Besucher am neuen Standort in Dirkshorn
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Elektronischer Kirschensortierer

[

e sortiert auf Diameter + Farbe
« einstellbar pro Millimeter
Diese Maschine kann auch fur
Pflaumen genutzt werden.

Weitere Informationen: STAS BVBA, Belgium
Tel. 0032 16 777 306, Fax 0032 16 779 781

Mit uns ist lhr Gemiis
bestens aufgehobe

Kalte Klima Liift_un__gi'.

Gehélzkiihlung

Kiihlraumbau
mlﬁithmarscher Kaitetechnik GmbH |
D - 25709 Marne, Voigtsweg 18

Tel.: 048519111 -0

f)Dithmarscher ..’ 54551 911119
24~/ Kéltetechnik e-mail : info@fieles.de
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Im FlieB 14 - 47877 Willich-Schiefbahn
Telefon 02154/9566-0

Telefax 02154/9566-49

E-Mail: vertrieh@brocker-kg.de
www.Brocker-kg.de
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